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Пояснительная записка

Цели и задачи учебной практики

Практика учащихся является составной частью учебного процесса, организуется и проводится в среднем специальном учебном заведении, в тесном взаимодействии с организациями, отраслевыми министерствами, для которых ведется подготовка специалистов.

Основными задачами учебной практики являются:

- психологическая подготовка учащихся к самостоятельной трудовой деятельности, направленной на  выработку ответственного отношения к порученному делу;

- закрепление и расширение знаний учащихся, полученных при изучении общетехнических дисциплин, применительно к конкретному производственному объекту;

-  привитие необходимых умений и навыков по специальности;

- получение рабочей профессии;

- изучение особенности эксплуатации  и механического оборудования, способы по устранению аварий, неполадок и ремонтов;

- подготовка к сдаче квалификационных испытаний на разряд.

Воспитательные задачи практики:   

- воспитание сознательной трудовой производственной дисциплины, творческой инициативы, культуры труда, ответственного отношения к порученному делу, формирование моральных качеств будущего специалиста.

На практике в условиях производства овладение одной из профессий на уровне 2 – 4 разрядов: слесарь ремонтник, слесарь механосборочных работ. Продолжительность практики – 8 недель.

Тематический план и распределение бюджета времени практики на получение рабочей профессии.

	№

п/п
	Наименование разделов и тем практики


	Продолжительность обучения в днях

	1.
	Вводный инструктаж по технике безопасности и правилам внутреннего распорядка. Ознакомление с предприятием
	1 дн.



	2.
	Обучение на рабочем месте
	

	2.1.


	Обучение профессии слесарь – ремонтник, слесарь механосборочных работ
	

	2.1.1.
	Ознакомление с производством, предприятием, организацией труда, обучение правилам техники безопасности.


	3 дн.



	2.1.2.


	Организация технического облуживания оборудования


	6 дн.



	2.1.3.


	Обслуживание, ремонт и сборка подвижных соединений технологического оборудования.


	6 дн.



	2.1.4.


	Обслуживание, ремонт и монтаж валов шпинделей технологического оборудования.
	6 дн.



	2.1.5.


	Обслуживание, ремонт и сборка узлов технологического оборудования с подшипниками.
	6 дн.



	2.1.6.


	Технологическое обслуживание, ремонт, сборка зубчатых и червячных передач технологического оборудования.
	6 дн.



	2.1.7.


	Техническое обслуживание гидропривода в цехе.


	5 дн.



	2.1.8.


	Организация и техническое обслуживание смазочного хозяйства в цехе металлургического оборудования.


	6 дн.



	3.


	Сдача экзамена на рабочую квалификацию слесарь – ремонтник, слесарь механосборочных работ.
	3 дн.



	
	ИТОГО
	48 дн. (288 ч.)




Содержание производственной практики на получение рабочей профессии.

Организационные мероприятия. Инструктаж по технике безопасности.

Задачи практики для получения рабочей профессии. Инструктаж по технике безопасности на рабочем месте.

1.Ознакомление с предприятием.

История предприятия. Краткая характеристика предприятия. Основные и вспомогательные цеха, их назначение и взаимосвязь. Общая схема технологического процесса. Выпускаемая продукция, ее краткая характеристика.

Механослужба предприятия. Основное технологическое оборудование цехов. Система планово – предупредительного технического обслуживания и ремонта технологического оборудования. Структура ремонтной службы. Технико–экономические показатели эксплуатации механического оборудования.

2. Обучение на рабочем месте.

2.1. Обучение профессии слесарь – ремонтник, слесарь механосборочных работ (2 – 4 разряд)

2.1.1. Ознакомится с производством, организацией труда, обучение правилам техники безопасности.

Соблюдать правила техники безопасности при передвижении по территории предприятия и в цехе, при обслуживании и монтаже и ремонте технологического оборудования, соблюдать правила пожарной безопасности.

Организация производственного процесса. Механизация и автоматизация производства. Должностная инструкция слесаря – ремонтника (3 – 4 разряда). Правила внутреннего трудового распорядка. Правила техники безопасности, производственной санитарии и пожарной безопасности в цехе. Правила техники безопасности при монтаже, обслуживании и ремонте технологического оборудования. Защитные устройства и приспособления, правила пользования ими, сроки испытаний порядок осмотра и определения их исправности. Оказание первой помощи при несчастных случаях.

2.1.2. Организация технического обслуживания оборудования.

Условия работы оборудования металлургических цехов, сроки службы и ремонтные расходы.

Виды разрушения и износа. Износ механический, химический, тепловой. Классификация механических видов износа. Естественные и аварийные износы и причины их возникновения.

Методы диагностики отказов и обнаружения дефектов в деталях и  узлах машин. Определение дефектов на ощупь и по шумовой характеристике. Визуальные методы определения дефектов . применение гидравлического и воздушного давления, магнитных электромагнитных полей при установлении дефектов.

Методы борьбы с износом и пути повышения износостойкости деталей оборудования.
Примерные виды работ

Изучение ремонтной документации, составление ведомости дефектов, заполнение журналов приема – сдачи смены, агрегатных журналов, выполнение работ при приемке смены.

2.1.3. Обслуживание, ремонт и сборка неподвижных соединений технологического оборудования.

Причины и характер отказов резьбовых соединений. Технология сборки и разборки. Способы ремонта соединений. Контроль качества сборки.

Технология разборки и определения дефектов неподвижных соединений. Контроль качества сборки.

Технология разборки и определения дефектов неподвижных соединений.

Особенности ремонта шпоночных соединений. Способы восстановления шпоночных соединений. Способы восстановления шпоночных пальцев. Технология ремонта деталей с шлицами.

Способы определения дефектов в сварных соединениях. Технология выполнения ремонтных работ по восстановлению сварных швов.

Техника безопасности при проведении ремонтных работ.

Примерные виды работ.

Выполнение сборки, разборки резьбовых, шпоночных и шлицевых соединений, проверка правильности сборки, стопорение гаек.

2.1.4. Обслуживание, ремонт и монтаж валов, шпиндилей технологического оборудования.

Технология съема деталей с валов. Наиболее распространенные дефекты валов.

Ремонт шпинделей. Вибродуговая наплавка шпинделей.  Восстановление муфт.

Техника безопасности при выполнении ремонтных работ.

Примерные виды работ.

Выполнение разборки и сборки валов, определение видов и степени износа шеек, проверка пролета валов, выполнение правки и центрирования, обслуживание и ремонт муфт.

2.1.5. Обслуживание, ремонт и сборка узлов с подшипниками механического оборудования.

Типы подшипников качения, маркировка, износ и причины, технология сборки подшипниковых узлов, регулировка зазоров, технология изготовления и сборка узлов с подшипниками скольжения.

Ремонт подшипниковых узлов скольжения и качения, особенности ремонта различных подшипников. Подготовка вкладышей. 

Техника безопасности при выполнении ремонтных работ.

Примерные виды работ.

Выполнение разборки и сборки узлов с подшипниками качения и скольжения.

Ремонт, сборка и контроль подшипниковых узлов.

2.1.6. Техническое обслуживание, ремонт, сборка зубчатых и червячных передач технологического оборудования

Дефекты и ремонт зубчатых и червячных передач. Ревизия закрытых зубчатых передач. Ремонт ступицы и зубьев. Монтаж зубчатых и чевячных передач.

Дефекты и ремонт цепных и ременных передач. Износ шкивов и способы восстановления их работоспособности. Регулировка и способы контроля натяжения ремней и цепей.

Техника безопасности при ремонте цепных и ременных передач.

Примерные виды работ.

Выполнять демонтаж и монтаж зубчатых, червячных и цепных передач, проверять правильность сборки, соотношение параллельности валов.

Осуществлять замену зубчатых колес, шкивов, звездочек, выбирать приспособления. 

Ремонт, сборка и контроль цилиндрических зубчатых передач. 

Ремонт, сборка и контроль червячных передач.

2.1.7. Техническое обслуживание гидропривода в цехе.

Область применения гидропривода в цехе. Основные сведения о гидроприводах. Крепление трубопроводов. Гидроаппараты и измерительная аппаратура.

Примерные виды работ.

Выполнение работ по устранению утечек масла, наблюдение за работой оборудования гидросистем.

Техника безопасности при проведении технического обслуживания и ремонта.

2.1.8. Организация и техническое обслуживание смазочного хозяйства в цехе металлургического оборудования.

Смазочные материалы, их свойства, классификация и выбор. Требования, предъявляемые к смазочным материалам. Виды смазочных материалов, технологические смазки. Организация смазочного хозяйства и обслуживание систем смазки.

Техника безопасности и охрана окружающей среды при работе со смазками.

Примерные виды работ.

Наблюдать за работой оборудования систем смазки, устранять неполадки, производить замену и пополнение смазки.

3.Сдача экзамена на рабочую квалификацию.

Сдача экзамен на рабочую квалификацию квалификационной комиссии. Присвоение учащимся квалификационного разряда по рабочей профессии и вручение удостоверения установленного образца.
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