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Пояснительная записка

Цели и задачи технологической практики

Технологическая практика учащихся учреждений образования является одной из важнейших частей учебного процесса по подготовке высоко квалифицированных специалистов.

Цель технологической практики – формирование профессиональных умений и навыков, расширение и закрепление теоретических знаний, приобщение учащегося к производственному труду по изучаемой специальности.

Основными задачами технологической практики являются приобретение учащимся профессиональных умений и навыков по специальности, закрепление и систематизация знаний по специальным предметам, изучение технологии и организации производства, приобретение практического опыта, развитие профессионального мышления, повышение уровня квалификации по профессиям рабочего.

Технологическая практика предусматривает работу учащихся на оплачиваемых (при наличии вакансий) должностях и проводится в соответствии с учебным планом специальности на металлургических предприятиях, где необходимо изучить:

-  Особенности эксплуатации технологического оборудования, способы устранения неполадок их ремонт; 

- Изучить основные технологические процессы цеха и предприятия ;

- Изучить технологические процессы оборудования и оснастку, согласно задания на курсовой проект

- Изучить вопросы эксплуатации и ремонта оборудования, связанные с внедрением в производство новой техники, технологий, оборудования, оснастки, средств автоматизации.

- Изучить опыт работы передовиков производства, способствовать развитию творческого сотрудничества работников техникума и специалистов предприятия.

- Изучить действующую на предприятии систему охраны труда.

В период прохождения технологической практики учащийся может привлекаться к ремонтам, монтажам, испытаниям и другим видам работ, соответсвуюшим профилю, специальности и программе практики, участвовать в проектно - изыскательной, опытной, творческой работе.

Учащийся, не выполнивший требования учебной программы и получивший неудовлетворительную оценку по итогам технологической практики, отчисляется из техникума.

Продолжительность технологической практики 11 недель.

Организация практики.

Руководство практикой от техникума возлагается на преподавателей специальных предметов.

Руководитель практики от техникума обязан:

- составить для учащихся индивидуальные задания по программе практики и оказывать методическую помощь  в их выполнении;

- осуществлять текущий контроль за ходом выполнения программы индивидуальных заданий,  ведением дневников-отчетов и сбором материала курсового проектирования;

- поводить периодический контроль условий, создаваемых учащимся предприятием, и принимать меры по устранению обнаруженных недостатков;

- вести журнал учета прохождения практики и регулярно информировать зав. Производственной практики техникума;

- своевременно составлять и отчетную документацию по практике и представлять ее на обсуждение предметной (цикловой ) комиссии;

- обеспечивать своевременное назначение в цехах руководителей практики от предприятия;

- принимать участие в работе квалификационных комиссий, подведение итогов практики.

Руководителей производственной практики от предприятия назначаются распоряжением начальника подразделения предприятия. общее руководство возлагается на одного из ведущих специалистов.

Руководитель практики от предприятия, осуществляющий общее руководство, обязан:

- ознакомить учащихся с организацией их труда, правилами техники безопасности, внутренним трудовым распорядком предприятия, его структурой, технологией производства;

- обеспечивать учащихся технической документацией 

- осуществлять контроль за выполнением программы практики, графика перемещения учащихся по рабочим местам и объектам практики;

- организовывать лекции, беседы, консультации, экскурсии, периодически проводить совместно с руководителем практики от техникума общие собрания учащихся с целью обсуждения хода практики, выполнение ими учебной программы;

- оказывать помощь техникуму в определении тематики курсовых проектов.

Непосредственное руководство учащимися в цехах, на участках, в бригадах возлагается на мастеров, бригадиров, высоко квалифицированных рабочих.

Непосредственный руководитель практики от предприятия обязан;

- ознакомить учащихся с оборудованием, оснащением, закрепленных за ними рабочих мест, правилами внутреннего трудового распорядка цеха (участка);

- создать условия и оказывать помощь учащимся в освоении рабочей профессии;

- обучать передовым методам труда;

- прививать навыки бережного отношения к оборудованию, материалам, инструментам, экономичного расходования электроэнергии;

- поддерживать связь с руководителем практики от предприятия, осуществляющим общее руководство, и руководителем практики от техникума.

Перед практикой на производстве учащийся должен прослушать вводный инструктаж по технике безопасности, производственной санитарии и пожарной безопасности в соответствии с системой стандартов безопасности труда и только после этого могут быть допущены на территорию предприятия.

Контроль работы практикантов и отчетность.

Непосредственным организатором контроля за проведением производственной практики является зав. производственной практикой техникума. Текущий периодический и итоговый контроль за степенью усвоения учащимися программного материала, приобретения ими трудовых умений и навыков осуществляется руководителями практики от техникума и предприятия.

В период практики для получения рабочей профессии учащиеся ведут дневники-отчеты, в которых отражают содержание выполненных работ и свои наблюдения.

Текущий контроль осуществляется непосредственным руководителем практики от предприятия и состоит в оценке каждого выполненного учащимся задания и проверки содержания дневников-отчетов.

К итоговой проверке практики на получение рабочей профессии относятся квалификационные испытания. Квалификационные испытания назначаются  приказом руководителя предприятия  согласно Положению о производственной практике. По результатам квалификационных испытаний комиссия принимает решение о присвоении учащемуся разряда по рабочей профессии. Выдержавшим квалификационные испытания вручаются удостоверения (свидетельства) установленного в отрасли образца.

Отчет по технологической практике составляется по материалам дневников-отчетов после систематизации отобранных материалов.

Отчет должен содержать: характеристику цеха, его назначение в структуре предприятия, подробные сведения о технологическом оборудовании, режимах работы.

Отчет должен содержать достаточное количество схем, графиков для технологического процесса, механического оборудования, системы автоматизации.

Кроме того а отчете должны быть материалы по экономике, организации ремонта оборудования, охране труда и технике безопасности. Отчет должен составляться индивидуально каждым учащимся.

Отчет должен быть заверен подписью руководителя  практики от предприятия.

Общий объем отчета по технологической практике должен составлять от 25 до 30 страниц рукописного текста. Отчет оформляется в соответствии с требованиями ЕСКД.

Итогом технологической практики является зачет с дифференцированной оценкой. Зачет выставляется руководителем практики от техникума на основании собеседования с учащимся, производственной характеристики, качества содержания отчетов по практике, личных наблюдений, выполненных индивидуальных заданий.

Тематический план и распределение бюджета времени технологической практики

	№

п/п
	Наименование разделов и тем практики
	Продолжительность

Обучения в днях

	1.

2.

3.

3.1

3.2

4.

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7
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	Организационные вопросы. Инструктаж по технике безопасности.

Ознакомление с предприятием.

Работа на штатном рабочем месте в качестве дублеров.

Дублирование работы слесаря ремонтника по обслуживанию технологического оборудования.

Дублирование работы слесаря ремонтника по ремонту технологического оборудования.

Сбор материалов для выполнения курсового проекта.

Технологическая схема цеха, основное оборудование.

Назначение и устройство оборудования металлургического производства.

Правила технической эксплуатации технологического оборудования.

Смазка технологического оборудования.

Технология изготовления изделий для ремонта и восстановления металлургического оборудования.

Сбор материалов и изучение вопросов экономической части задания технологической практики.

Сбор материалов и изучение вопросов охраны труда, организации производства и техники безопасности.

Обобщение материала и оформление отчета по практике, сдача дифференцированного зачета.

ИТОГО 
	1 дн.

1 дн.

54 дн.

7 дн.

3 дн.

66 дн.


1.Организационные вопросы, инструкция по технике безопасности .

Программа и задачи практики. Инструктаж по технике безопасности, производственной санитарии и противопожарной защите.

2. Ознакомление с предприятием, цехом. История предприятия, его трудовые традиции. Структура предприятия. основные и вспомогательные цехи, их назначение, взаимосвязь. Выпускаемая продукция, ее характеристики. Общие сведения об механослужбе и технологическом оборудовании предприятия.

Распределение учащихся по участкам, бригадам, рабочим местами закрепление за ними руководителей практики от предприятия  распределением по цеху.

3.Работа на штатном рабочем месте  в качестве дублера.

Учащиеся выполняют работы, связанные с обслуживанием и ремонтом технологического оборудования и оснастки металлургического производства на рабочих местах , согласно полученной профессии слесаря-ремонтника или слесаря механосборочных работ, выполняют производственные задания, расширяют знания по специальности, совершенствуют профессиональное мастерство.

3.1. Дублирование работы слесаря – ремонтника по обслуживанию технологического оборудования.

Учащиеся должны ознакомиться с назначением и производственным процессом цеха, основным оборудованием, его размещением и технической документацией оборудования цеха, устройством, принципом действия, правилами эксплуатации обслуживаемого оборудования.

Приобрести навыки по выполнению профилактических работ по поддержанию оборудования в исправном состоянии, осуществлять контроль за соблюдением правил технической эксплуатации технологического оборудования, проверку исправности механических устройств и защитных средств, регулировку агрегатов.

Научиться выявлять и устранять мелкие неисправности в работе оборудования.

Научиться пользоваться защитными средствами, применяемыми при обслуживании технологического оборудования.

3.2. Дублирование работы слесаря – ремонтника по по ремонту технологического оборудования.

Учащийся должен познакомиться с видами ремонта технологического оборудования, причинами выхода из строя.

Научиться производить разборку, ремонт, сборку и регулировку обслуживаемого оборудования. Проводить измерения; осуществлять контроль работы отдельных узлов оборудования, проводить профилактические работы агрегатов и механических устройств; производить ремонт и обслуживание машин и механизмов; работать с измерительными приборами и инструментами.

4.Сбор материалов для выполнения курсового проекта.

4.1. технологическая схема цеха, основное оборудование.

учащийся должен знать технологию изучаемого цеха, виды готовой продукции, особенности эксплуатации основного оборудования.

Примерное содержание работы.

Прослушивание инструктажа, закрепление за руководителем в цехе. Изучение паспорта цеха, экскурсия по цеху, беседы с ведущими специалистами.

4.2. Назначение, устройство оборудования  металлургического производства .

учащийся должен знать устройство, особенности работы оборудования, выполняемые операции, наличие аналогичного оборудования, их сравнительный анализ и технические характеристики.

Примерное содержание работы.

Изучение устройства оборудования по чертежам и на месте установки, составление кинематических схем.

4.3. Правила технической эксплуатации технологического оборудования.

Должен знать действия дежурного, эксплуатационного ремонтного персонала при эксплуатации, обслуживании и ремонте машин и агрегатов.

Примерное содержание работы.

Изучение правил технической эксплуатации.

4.4. Смазка технологического оборудования.

Должен знать схему смазки, смазочные материалы, способы их подачи к узлам смазки.

Примерное содержание работы.

Изучение схемы смазки, смазочных материалов.

4.5. Технология изготовления изделий для ремонта и восстановления металлургического оборудования.

Должен знать вид исходной заготовки, инструменты, станки, порядок изготовления детали, виды термообработки.

Примерное содержание работы.

Составление технологических карт, изготовление деталей.

4.6. Сбор материалов и изучение вопросов экономической части задания технологической практики.

Должен знать организацию работы вспомогательного персонала. Формы и системы оплаты труда рабочих. Периодичность и продолжительность ремонтов  оборудования.

Категории ремонтной сложности технологического оборудования. Экономическая эффективность введения в цехе систем механизации и автоматизации. Затраты на реконструкцию. Общие сведения о себестоимости продукции по экономическим затратам.

4.7. Сбор материала и изучение вопросов охраны труда, организации производства и техники безопасности.

Должен знать структуру механослужб, должностные обязанности мастера, старшего мастера, слесаря- ремонтника  3 – 4 разряда, дежурного и ремонтного персонала участка . взаимосвязь данного участка с другими участками в едином производственном процессе. Технологическая подготовка производства, нормоконтроль.  Основные задачи службы стандартизации и метрологической службы. Организация охраны труда, мероприятия по предотвращению травматизма. Анализ несчастных случаев, произошедших на производстве. Защитное заземление, зануление, вентиляция, защита от шума, освещенность, профессиональные заболевания, противопожарная защита.

5. Обобщение материала и оформление отчета по практике.

Отчет по технологической практике оформляется в соответствии с требованиями ЕСКД. Объем отчета 25 – 30 страниц рукописного текста.

Содержание отчета соответствует индивидуальному заданию, выдаваемому учащемуся перед практикой. Индивидуальное задание содержит вопросы по технологии производственного процесса, специальным курсам и экономике. Кроме того в отчете необходимо отразить:

- описание, назначение и структуру цеха;

- описание технологического процесса (согласно задания курсового проекта);

- описание основного и вспомогательного оборудования, их характеристика;

- используемые инструменты, оснастка, средства автоматизации;

- методы контроля и достижения качества выполнения технологических процессов.
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